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Herzlich willkommen
bei Nachbur

Jedes Bauteil ein Kunstwerk
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Unternehmens Information
Griindung

Rechtsform

Besitzverhaltnis

Verwaltungs-Aufsichtsrat

Revisionsgesellschaft

1947
Aktiengesellschaft

100 % in Familienbesitz
Hans-Jurg Renk

Axel Forster

Gabriela Graf

Daniel Graf

Gfeller + Partner AG
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Mannschaft

Mitarbeitende 100

Vertrieb / Technik / Administration 14 14 %
Fertigung 76 76 %
Qualitat 10 10 %

Auszubildende 6 6 %
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Geschichte

Der Familienbetrieb steht seit mehr als 75 Jahre fiir eine solide und
l6sungsorientierte Zusammenarbeit.

Wir dirfen auf ein stabiles Team und ebensolche Lieferantenbeziehungen zahlen.
Auf diese Beziehungen bauen wir, sie sind das Fundament flir unsere
Qualitatssicherung genauso, wie fiir unsere nachhaltigen Innovationen.
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Geschichte

2023 Inbetriebnahme der 4. 3D-Messmaschine

2022 Eigene PV-Anlage mit 305 kWp

2022 Umstellung auf fossil-freie Gebaude-Heizung

2021 Automatisierung Schleiferei mit Roboter Beladung

2020 Ausbau unserer Fraserei

2018 Investition der 1. CNC-Frasmaschine

2017 Ausbau der Kapazitaten mit weiteren Drehmaschinen
2016 Investitionen in neue CNC-Drehmaschinen

2016 Montage und Logistik wurden weiter ausgebaut

2015 Inbetriebnahme der neuen Wasseraufbereitungsanlage
2015 Investition in weitere CNC-Drehmaschinen

2014 Inbetriebnahme der neuen Reinigungsanlage

2013 Investitionen in neue CNC-Drehmaschinen und modernste Messtechnik
2011 Prozessiberwachung mit Wellenmessgerat

2010 Kapazitatserweiterung um mehrere CNC-Drehmaschinen
2007 Prozessiberwachung mit 1. 3D-Messmaschine

2007 Zertifizierung nach 1SO 14001

2006 Ubernahme der operativen Leitung durch die 3. Generation der Familie
2002 Einweihung des Erweiterungsbaus Il

1992 Zertifizierung nach I1SO 9001

1955 Beginn der Lehrlingsausbildung

1947 Grindung der Einzelfirma Ernst Nachbur
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Unser Anspruch: «Perfekt in Prazision»

Am Anfang jeder Marke steht ein Versprechen. Zum Erfolg fiihrt dieses, wenn
den Worten Taten folgen und die Leistungen echten Kunden-Nutzen stiften.

Das Versprechen der Marke Nachbur lautet «Perfekt in Prazision». Unsere
Kunden wissen diesen Qualitatsanspruch zu schatzen, weil er sie starker
macht. Starke Kunden sind unsere wichtigste Stiitze, sie ermdglichen es uns,
das Markenversprechen stets weiter auszubauen.

«Perfekt in Prazision» heisst konsequente Weiterentwicklung und schafft
verlassliche Werte.
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Nachbur lohnt sich nachhaltig

Dieses Versprechen geben wir all unseren Partnern —und halten es.
Flr unsere Kunden heisst das: Mit Nachbur Komponenten in ihren Produkten
haben sie stets starke Qualitat auf ihrer Seite. Daran arbeiten wir tagtaglich.

Die Anforderungen des Marktes befinden sich im standigen Wandel, unser
Anspruch bleibt: Qualitatssicherung, Umweltbewusstsein und langjahrige,
erfolgreiche Tradition bleiben erhalten, Innovation wird gelebt.

Nachbur lohnt sich nachhaltig.
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Kernkompetenzen

Seit Uber 75 Jahren fokussieren wir uns auf folgende Kernkompetenzen:

- Drehteile
- Frasteile
- komplette Baugruppen
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Markte

Von Nachbur hergestellte Produkte werden weltweit eingesetzt
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Unsere Kunden

Wo immer Dreh-, Frasteile oder komplette Baugruppen daraus gebraucht
werden, wo immer es um Prazision und héchste Anspriiche an die
Gesamtleistung geht, ist NACHBUR |hr zuverlassiger Partner.

Ob in der Medizinal- oder allgemeinen Industrie, Optik, Hydraulik, Mess-
und Regel-, oder Vakuumtechnik zuhause —

unsere Kunden diirfen uns gerne an unserem Anspruch

«Perfekt in Prazision» messen.
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unterwegs in der

Logistics Schweiz
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Unsere Kunden

e Medizinal Industrie

e Mess- und Regeltechnik
e Hydraulik

e Vakuumtechnik

e Allgemeine Industrie

e Optik
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Medizinal Industrie
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Optik
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Mess- und Regeltechnik
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Hydraulik
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Antriebstechnik
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Highend Industrie




(1]

o ...,

KR

S

'L Y

H H

: &

. PERFEKT IN PRAZISION

Frasteile
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kpl. Baugruppen
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Prozessstruktur
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Kontinuierlicher Verbesserungsprozess (KVP)

Erfahrung
> 75 Jahre

Massnahmen

Soll-Ist Vergleich

[

<l

Prozess planen

Daten sammeln

Ist-Zustand

Soll-Zustand
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Produktegestaltung

Wir leisten bereits in der Entwicklungsphase unseren Beitrag zu

wettbewerbsfahigen Produkten unserer Kunden.

Haben Sie Bedarf an unseren Engineering Dienstleistungen?
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ERP
Finanz
CAQ
CAD

Intranet

Informatik / Digitalisierung

Verschiedene vernetzte IT-Systeme werden angewendet

4 proALPHAT.1e00Build 2008
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Finanz

Zur Sicherung unserer nachhaltigen Zusammenarbeit

Kennzahlen (Prozesse / Finanzen / Nachhaltigkeit)

Finanzplan

Investitionsplan

Liquiditatsplan

Abschluss nach Swiss GAAP FER

IKS
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Qualitatsplanung

Fir jedes Einzelteil fihren wir eine Q-Planung aus

= PP
Stammdaten AP FMEA KP
AgNr AgBeschreibung  Pos-Nr Merkmale Merk-  Priifhinweis ~ Soll  Einheit Stellen- Sym.  UT 0T UGW O0GW UEG O0EG UEG OEG MEG Formel fiir CPK Vet Beaug Priifort Beanst. Eintr. Ko
mal wert anzahl Toleranz X X S S { berechnende Grenze Ergeb.
Prozess Produkt —  apt Merkmale Skalier, Offset in Verant Stichp.
020\ 020 Drehen 010 Allg. Attr. Gratfrei P-Karte 3
Ausfiihrung
020 | Oberfiachengtite Attr. Fal.b, Rad.2, P-Karte 3
Ra08
100% Priifung
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Verfabungen
un
Beschadigunge!
56 A-Gewinde Attr. P-Karte 3
M8x1-6g
56.1 Gewinde Var, 7.974 018 0 7.794 7974 7.8165 7.9515 0.0675C SPC 3
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56.2 Gewinde Var. 7.35 0138 0026 7212 7324 7226 731 0.0420C SPC 3
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56.3 Gewinde Var 6.773 0177 0026 653 6.747 6.614876.72812 0.05662 SPC 3
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30 Planlauf Var. Cpk>1.33 0 0 002 0 0.02 00025 0.0175 0.0075 SPC 3
Toleranz
35 Koaialitat Var. 0315 0 0 005 0 005 0.0062£0.0437¢ 0.0187¢ SPC 3

Toleranz
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Prozessiiberwachung

Wahrend des gesamten Herstellprozesses

Mittelwert Histogramm
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Logistik

Weltweiter Versand in kundenspezifischen Pendelverpackungen oder
eigenen Verpackungen Uber verschiedene Vertriebspartner

e Einzelbestellungen

e Rahmenbestellungen

e Just in time

e Kanban

e Prifbefreite Anlieferungen

* Open-End-Bestellsystem

e Konsignationslager
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Sicherheit

e Arbeits- und Gesundheitsschutz, Branchenlosung EKAS Nr. 21
e Brandschutz

e Gebdudeschutz

e Umweltschutz

e IT —Schutz

e Finanz- und Marketingschutz

e Kundenschutz
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Umwelt

Wir tragen Sorge zu unserer Umwelt, gehen nachhaltig mit den
verwendeten Rohstoffen um und erfiillen die Norm ISO 14001

Mit unserer eigenen 305 kWp PV-Anlage generieren wir >20%
unseres Energiebedarfes
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Wir wiinschen lhnen einen interessanten Aufenthalt

Ilhr Nachbur Team
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